TEKNIiK SARTNAME

I-) KONU :
HEAS Genel Midiirliigii ihtiyac1 8 adet difiizor imalatinin yapilmas isi.

II-) KAPSAM :
Bu sartname, imal edilecek olan 8 adet difiizor ile ilgili teknik yeterlilik , malzeme

teknik 6zellikleri , kontrol hususlari , teselliim ve garanti sartlarini kapsar.

I11-) TEKNIK YETERLILIK :
Tekliflerin teknik agidan yeterli sayilabilmesi i¢in isteklilerin asagidaki belgeleri teklif

ekinde sunmasi gerekir.

Thale konusu isi yerine getirmek icin yeterli sayida ve nitelikte personel calistirdigina
veya calistiracagina iliskin bilgi ve/veya belgeler ile ihale konusu isi yerine
getirebilmek i¢in gerekli tesis , makine , techizat ve diger ekipmanlara iliskin belgeler.
(Kapasite Raporu)

Daha 6nce benzer tonajda ve malzemede dokiim yapildigina dair is deneyim belgeleri.

IV-) MALZEMELERIN OZELLIKLERI ve GENEL HUSUSLAR

1)

2)

3)

4)

Difiizér , GGG-40 Mo malzemeden imal olup , i¢ ve dis ring olmak tizere 2 kisimdan
olusmaktadir. Dis ringin imalat1 i¢in ( dokiim , talagh imalat vs. ) ekli teknik resimler
kullanilacaktir. I¢ ringin imalat1 ise verilecek 1 adet orijinal numuneden alinacak
Olctiler ile yapilacaktir. Diflizor alt ve iist parga olarak iki pargalidir ve eksenel olarak
civatalama ile biitiin haline getirilir. Eksenel baglanti civatalar1 imalat kapsaminda
degildir. Baglanti civatalart HEAS tarafindan temin edilecektir

Diflizoriin tamamu ( i¢ ring — dis ring montajlanmis halde ) 4500 kg’dur.

Difiizor dis ringi iist yar1 pargas1 = 1870 kg
Difiizor dis ringi alt yar1 parcasi = 1860 kg
Difiizor i¢ ringi iist yar1 pargasi = 350 kg
Difiizor i¢ ringi alt yar1 parcas1 = 420 kg

Malzemelerin dokiim esnasinda ve dokiim sonrasinda kimyasal kompozisyon tesbit
caligmasi yapilacak ve belgelenecektir ( DIN 50049 3.1.B). Yapilacak bu testler bu isi
yapmaya yetkin bagimsiz kuruluslar tarafindan yapilacaktir. HEAS gerekli gbrmesi
halinde testleri , bedeli yiikleniciye ait olmak lizere tekrar yaptirabilir. Malzeme
kimyasal kompozisyonunun GGG-40 Mo alagimini karsilamamasi veya mekanik
ozelliklerinin bu malzemeye ait mekanik 6zellikleri karsilamamasi halinde malzeme
kabul edilmeyecektir.

Dokiim sonrast yapilacak olan talagh imalatta , ekli teknik resimlerde belirtilen
tolerans ve kalitelere uyulacaktir. Malzemede boyut kontrollar ( lineer boyut kontrolu,
caplarin kontrolu , agilarin kontrolu , pahlarin kontrolu , paralellik kontrolu vs. )
imalat sonrasi1 yapilacak ve belgelenecektir.  Talaghh imalat icin alt yiiklenici
kullanilabilir , ancak her durumda malzemenin her tiirli garanti ve sorumlulugu
yiikleniciye aittir.

Malzemede dokiim boslugu veya diger hatalara karst gerekli testler, yiiklenici
tarafindan ilgili standartlara gore bagimsiz kuruluslara yaptirilacaktir.



- Difiizor alt yar1 parcasimin fotografi (i¢ ring ve dis ring birlikte montajlanmis halde )

V-) KONTROL ve TESELLUM

- Malzemelerin imalatlarinin her sathasinda gerekli kontrollar ilgili standartlara gore
yapilacaktir.

- Kontrollar bagimsiz test kurumlarinca yapilacak ve raporlanacaktir.

- HEAS elemanlarindan olusan 3 kisilik teknik komisyon , imalatin ve kontrolun ¢esitli
sathalarinda is yerinde bulunacaktir.

- Tiim test masraflar1 yiikleniciye aittir. HEAS gerek gérmesi halinde testleri bir bagka
kurulusa bedeli yiikleniciye ait olmak {izere tekrar yaptirabilir.

- Is plam sézlesmenin imzalanmasimi miiteakip 15 takvim giinii icerisinde HEAS’a
verilecektir. Is planindaki degisiklikler yiiklenici tarafindan 1 hafta &ncesinden
HEAS’a bildirilecektir.

- Imalati ve tiim kontrollar1 tamamlanarak vyiiklenici tarafindan HEAS ambarina
teslimat1 yapilan malzeme iizerinde HEAS elemanlarinca boyut kontrolu yapilacaktir.
Yapilacak bu kontrollarda tespit edilecek herhangi bir catlak , deformasyon , boyut
hatasi vs. malzemenin iade edilmesine neden olacaktir. fade edilen kusurlu malzeme
yerine yiiklenici yeni malzemeyi HEAS 1n 6ngdrdiigii siire igerisinde bedelsiz teslim
edecektir. Kusurlu malzemenin yiiklenici atdlyelerine nakli vb. iglemlerin tiim
masraflari yiikleniciye aittir.



VI-) TESLIM YERIi , SEKLI VE SURESI

Malzemelerin teslim yeri HEAS Liileburgaz / KIRKLARELI Ambarlaridir. Teslimat
yapilacak malzemeler pas ve korozyona karsi koruyucu malzeme ile kaplanmis ve uygun
sekilde ambalajlanmis ( naylon brandaya sarili ve ahsap kasa i¢inde ) olarak teslim
edilecektir.

Firmalar tekliflerinde malzeme teslim siirelerini belirtecek olup, malzemelerin teslim
siiresi azami 8 aydir. Bu siireyi asan teklifler degerlendirmeye alinmayacaktir. Imalat1 ve
kontrol islemleri tamamlanan malzemeler i¢in kismi teslimat yapilabilir. Malzemelerin
HEAS ambarina teslimine kadar olusabilecek her tiirlii hasara (nakil esnasinda hasarlanma
vs.) kars1 yiiklenici sorumludur.

VII-) GARANTI

Garanti stiresi, her bir malzemenin gecici kabul tarihinden itibaren 2 yil veya
malzemelerin kullanilacaklar1 yere montaj1 ve fiili olarak calismaya basladigi tarihten itibaren
her bir malzeme i¢in 8.000 isletme saatidir. Bu siirelerden hangisi dnce dolarsa o siire
gecerlidir. Garanti siiresi sonunda herhangi bir kusur gériilmemesi halinde malzemelerin kesin
kabulleri, HEAS tarafindan yapilacaktir.

Garanti siiresi icinde malzemelerde olusabilecek her tiirlii, deformasyon , catlak , vs.
durumlarda yiiklenici en kisa siirede malzemeyi bedelsiz olarak tekrar imal edecektir. Kusurlu
malzemede higbir sekilde tamirat iglemi yapilmayacaktir.

Bu sekilde yeni olarak teslim edilen malzeme igin garanti siiresi yeniden baslar.

VIII-) FIYAT

Istekliler TL bazinda fiyat teklifinde bulunacaklardir. Degerlendirme toplam fiyat
bazinda yapilacak olup, ihaleye kismi teklif verilemez.

IX-) GECIKME

Yiiklenici sozlesmeye uygun olarak malzemeleri siiresinde teslim etmedigi takdirde
(miicbir sebepler hari¢ ) gecikilen her takvim giinii i¢cin ge¢ teslim edilen malzemenin
sozlesme bedelinin % 0,11 (bindebir) oraninda gecikme cezas1 uygulanacaktir.

X-) ODEME

Gegici kabulii yapilan her bir malzemenin sézlesme bedelinin % 95’1 gecici kabuliin
yapilmasini miiteakip HEAS 6deme planina goére yapilacaktir. Kalan % 5 ise kesin kabuliin
yapilmasindan sonra yapilacaktir. Kesin kabul garanti siiresinin sonunda yapilacaktir.

EKLER :
- Dis ring imalatina ait teknik resimler ( 2 adet )
- Dis ring genel boyutlarin1 gosterir ¢izim ( 1 sayfa )
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